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Fabryka Narzedzi FANAR SA
ul. Ptocka 11, 06-400 Ciechanow
tel. (48 23) 672 44 44, 674 30 00
fax (48 23) 672 23 31, 672 48 41
e-mail: info@fanar.pl

Biuro Sprzedazy Krajowej - do fazowania krawedzi otworéw i fazowania obwiedniowego
tel. (48 23) 674 30 16, 674 30 19 - trzy warianty oprawek dla katéw 30°, 45°, 60°
e_mganx: (S‘;?Zzezg%%aiz:; - univyersa!ne ptytki pasuja_pe do wszystich oprawek )
- obrobka jednym narzedziem szerokiej gamy materiatow
- wydajna obrébka z duzymi predkosciami
www.fanar.pl
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CENA
Netto [PLN]

40 34 30° 14,5 255 T9-100013-0400 798,00
56 46 45° 20,5 20,5 2 T9-100012-0560 798,00
72 55 60° 14,5 14,5 2 T9-100011-0720 798,00

Akcesoria Parametry obrobki

CENA .
INDEX Netto [PLN] \"/ (n/min) Posuw fz (mm/zab)
Ptytka AH 330 T9-104000-0127 135,00 Stal weglowa 1000-3000-7000 0,1~0,25
Sruba mocujaca  T9-100001-0000 * Stal stopowa 1000-3000-7000 0,1~0,2
Klucz T9-100002-0000 * Stal narzedziowa 1000-3000-7000 0,1~0,2
Stal nierdzewna 1000-3000-7000 0,1~0,25
* - Oprawka dostarczana jest w komplecie z kluczem i $rubami mocujacymi Zeliwo 1000-3000-7000 0,1~0.25
Wielkos¢ skoku narzedzia w osi Z
- dla fazy 30° - dla fazy 45°
Srednica Wymiar fazy C (mm) Srednica Wymiar fazy C (mm)
otworu otworu
LG TR I IR N EER MER X cormlos T T T ool o Tse T
1,1 8
6 O 9 14 1 9 2 4 6 1 7 2 2 2 7 3 2 3 7
6,8 11 16 21 2,6 6,8 24 2,9 34 39 44
8 14 1,9 24 29 8 34 3,9 44 4,9 54
8,5 1,6 21 2,6 3,1 8,5 38 43 4,8 53 58
10 2,0 2,5 3,0 BY5 4,0 45 50 10 51 56 6,1 6,6 71 7,6 8,1 8,6
10,2 21 2,6 31 3,6 4.1 4,6 51 10,2 53 58 6,3 6,8 7,3 78 8,3 8,8
12 2,6 31 36 41 4,6 51 5,6 12 6,9 74 79 84 8,9 94 99 10,4
16 3,7 42 47 52 57 6,2 6,7 16 10,3 10,8 11,3 11,8 12,3 12,8 13,3 13,8
17,5 42 47 52 57 6,2 6,7 7.2 17,5 11,6 121 12,6 13,1 13,6 141 14,6 151
20 4,9 54 59 6,4 6,9 74 7.9 20 13,7 14,2 14,7 15,2 15,7 16,2 16,7 17,2
21 52 57 6,2 6,7 72 7,7 8,2 21 14,6 15,1 15,6 16,1 16,6 171 17,6 18,1
24 6,1 6,6 71 7.6 8,1 8,6 91 24 17,2 17,7 18,2 18,7 19,2 19,7 20,2 20,7
30 78 8.3 8.8 93 98 10,3 10,8 30 224 229 234 239 244 249 254
33 8,7 9,2 97 10,2 10,7 11,2 11,7 33 249 254
36 95 10,0 10,5 11,0 11,5 12,0 12,5
38 10,1 10,6 1,1 11,6 12,1 12,6 13,1
42 11,2 1,7 12,2 127 132 137 14,2 dla fazy 60°
46 124 129 134 139 144 - dla fazy
48 13,0 13,5 14 14,5 Srednica
52 14,1 otworu
2 mm> ----
1,2
6 1 2 17 2 2 2 7 3 7
6,8 1,6 2,1 2,6 3,1 41
8 22 2,7 32 37 47
UVYAQA: o 8,5 24 2,9 34 39 4,9
Jezeli gtebokos¢ otworu fazowanego 10 32 3,7 42 47 57 6,7 7.7
jest mniejsza niz warto$¢ zagtebienia 10,2 33 3.8 4,3 4,8 58 6,8 7.8
w osi Z (Z,), nalezy zachowac 12 4,2 47 52 57 6.7 7.7 87
p Ny 14 52 57 6,2 6,7 7,7 8,7 9,7
s26zegolIna ostroznosc dia 16 62 67 7.2 7.7 8,7 97 107
unikniecia uszkodzenia czota 175 6.9 74 79 84 94 10,4 1.4
narzedzia o dno wywierconego 20 8.2 87 9.2 97 10,7 M7 127
otworu. 21 8,7 9,2 97 10,2 11,2 12,2 13,2
24 10,2 10,7 11,2 1,7 12,7 13,7 14,7
30 13,2 13,7 14,2 14,7 15,7 16,7 17,7
33 14,7 15,2 15,7 16,2 17,2 18,2 19,2
36 16,2 16,7 17,2 17,7 18,7 19,7
42 19,2 19,7 20,2

Informacje techniczne
¢ Dla fazowania matych srednic otworéw lub pracy wierzchotkiem narzedzia, nalezy stosowac gérny zakres predkosci sugerowanych w tabeli.
Jezeli fazujemy otwory o duzej $rednicy lub pracujemy wyzszym rozmiarem $rednicy narzedzia nalezy stosowaé dolny zakres
predkosci obrotowych.
e Fazujac otwory o matej srednicy (ponizej 10mm) w trybie wiercenia nie nalezy przerywa¢ procesu wycofujac narzedzie.
¢ Jezeli wymiar fazowanego otworu jest mniejszy niz 10mm lub pracujemy wierzchotkiem narzedzia posuw nie powinien przekraczaé
wartosci 0,15mm/zab.
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